Postgpowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPIA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Specyfikacja techniczna - zatgcznik nr 1 do Ogloszenia

[ OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ) - Specyfikacja techniczna ]

Wykonanie remontu Sredniego Aparatury Kontroino-Pomiarowej i Automatyki (AKPIA) bloku energetycznego nr 2 w Enea
Elektrownia Pofaniec S.A.

I Kod CPV Nazwa CPV
I 48151000-1 Ustugi w zakresie napraw i konserwaciji aparatury pomiarowej, badawczej i kontrolnej

I. Przedmiot zaméwienia

Przedmiotem zaméwienia jest w wykonanie remontu §redniego Aparatury Kontrolno-Pomiarowej i Automatyki (AKPiA) bloku
energetycznego nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Il.  Zakres prac:

1. Remont obwoddw sterowan armatury regulacyjnej, obwoddw klap powietrza uszczelniajgcego oraz obwodow sterowan
palnikéw mazutowych, szaf sterowniczych ZL oraz szaf krosowych SK systemu QOvation,

2. Remont naped6w armatury regulacyjnej i armatury zaporowej,

3.  Przeglad obwoddw w szafach zasilan ZZ oraz szafie KUZB,

4.  Przeglad armatek wodnych.

Szczegbtowy zakres prac zostat okreslony jest w zataczniku nr 1 do Opisu Przedmiotu Zamowienia (OPZ) - specyfikacja techniczna.

Hl. Wymagania techniczne

1. Wykonawca zobowigzany jest posiadaé osoby z kwalifikacjami dla nastepujgcych rodzajow prac, w tym:

- eksploatacji - dla stanowisk osob wykonujacych prace w zakresie, konserwacji, remontéw lub napraw, montazu lub
demontaz i kontrolno-pomiarowym;

- dozoru - dla stanowisk kierujacych czynnosciami oséb sprawujacych nadzér nad eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci
elektroenergetycznych;

- Osoby do realizacji remontéw sterowan, zabezpieczefi oraz AKPiA posiadajgcych $wiadectwa kwalifikacyine do
wykonywania pracy na stanowisku eksploatacji minimum typu ,E” oraz dozoru, typu ,D” w zakresie: konserwacji, remontéw,
montazu i kontrolno-pomiarowym - Gr. | pkt. 1,2,6,11i 13 z pkt 1, 2, 6, 11, oraz Gr. Il pkt. 21 do urzadzen i instalacji z pkt
3,4,5,8,11,15,17,19.

2. Wykonawca zobowigzany bedzie do §wiadczenia Ustugi polegajacej na wykonaniu remontu Sredniego Aparatury Kontrolno -
Pomiarowej i Automatyki (AKPiA) bloku energetycznego nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

3. Prace bedgce przedmiotem Umowy bedg prowadzone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, uzgodnionymi harmonogramami
lub terminami oraz zaleceniami i wytycznymi Przedstawicieli Zamawiajacego. W przypadku zagrozenia zwigzanego z
niedotrzymaniem terminu zakoficzenia wykonywanych Prac Wykonawca w formie pisemnej powiadomi o tym Zamawiajacego
Z 5 dniowym wyprzedzeniem.

4. Wykonawca bedzie zobowiazany w umowie do:

- przeszkolenia osdb skierowanych do realizacji prac w zakresie bhp, ppoz. i wewnetrznych przepiséw obowigzujgcych
u Zamawiajacego (przy wspétudziale stuzb Zamawiajacego);

- przediozenia Przedstawicielowi Zamawiajgcego na biezaco aktualizowanego imiennego wykazu oséb, ktérymi bedzie sie
postugiwat przy wykonywaniu Umowy, w tym os6b zatrudnionych (takze u podwykonawcow);

- stosowania sig do przepiséw, instrukcji | zarzadzeri wewnetrznych obowigzujacych na terenie Zamawiajgcego;
- prowadzenia prac zgodnie z Instrukcjg Organizaciji Bezpiecznej Pracy obowiazujaca u Zamawiajacego;

- opracowania instrukcji bezpiecznej pracy Wykonawcy dostosowanej do instrukcji bezpiecznej pracy obowigzujacej
u Zamawiajacego, opracowania i posiadania szczegélowych instrukcji w zakresie remontéw urzadzen w Elektrowni
wymaganych do realizacji ustug na terenie oraz obiektach Zamawiajgcego w zakresie objetym Umowag;

- wykonywania przedmiotu umowy zgodnie z obowigzujacymi instrukcjami eksploatacji, dokumentacja techniczna,
przepisami i normami bhp oraz ochrony §rodowiska;

- segregacji, transportu i zagospodarowania na swéj koszt wytwarzanych odpadéw zgodnie z przepisami ustawy o odpadach
oraz wymaganiami Zamawiajgcego.

- dostarczenia wlasnych pojemnikéw na odpady, oznakowanych nazwa Wykonawcy oraz kodem odpadu dla jakiego sa

przeznaczone,
ﬂf TR
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont $redni AKPiA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Polaniec
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

- uzywania do wykonania prac materiaiéw nie zawierajacych wiékien ceramicznych ogniotrwatych RCF:

- wyznaczenia Przedstawicieli Wykonawcy upowaznionych do dokonywania uzgodnieri z Zamawiajacym w okresie realizacji
Prac;

- ustanowienia nadzoru posiadajgcego stosowne uprawnienia do prowadzenia i organizacji prac w rozumieniu instrukcji
bezpiecznej pracy oraz koordynacii prac wg art. 208 KP - oraz przekazanie wykazu 0s6b wyznaczonych do koordynowania
prac;

- informowania o zdarzeniach potencjalnie wypadkowych i pisemnego informowania Przedstawiciela Zamawiajacego
o wnoszonych ryzykach zawodowych na teren Zamawiajacego;

- poddawania si¢ na wniosek Zamawiajacego audytom sprawdzajacym stan bhp, ochrony srodowiska oraz w innym
zakresie wymaganym przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zabezpieczy niezbedne narzedzia, sprzet, rodki i inne wyposazenie, a takze §rodki transportu nie bedace na
wyposazeniu instalacji oraz w dyspozycji Zamawiajacego, konieczne do wykonania Prac, w tym rusztowania specjalistyczny
sprzet, narzedzia, i inne wyposazenie, a takze Pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami do ich eksploatacji.

Wykonawca zohowigzany bedzie do prowadzenia dokumentacji rozliczeniowej z zakresu gospodarki odpadami
i przekazywania jej Przedstawicielowi Zamawiajacego po zakoficzonych okresach rozliczeniowych w terminach ustalonych
z Zamawiajgcym lub na wniosek Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany bedzie do przekazania Przedstawicielowi Zamawiajgcego pisemnej informacji o wielko$ci zuzycia
substancji niebezpiecznych wwiezionych na teren Elektrowni zgodnie z wymaganiami obowiazujacej instrukcji Zamawiajgcego.

Wykonawca zabezpieczy we wiasnym zakresie $rodki transportowe i sprzet techniczny nie bedace w dyspozycji
Zamawiajgcego, niezbedne do wykonania Prac.

Wykonawca zobowigzany bedzie do niezwlocznego informowania Zamawiajacego o powstaniu sytuacji awaryjnej, ktora
uniemoZliwia prawidtowe wykonywanie przedmiotu Umowy.

Wykonawca zobowigzany bedzie do informowania o wszelkich potrzebach dokonywania zmian i przerébek w urzgdzeniach,
w zwigzku z wykonywaniem przedmiotu Umowy.

W przypadku wykonywania Prac na Urzadzeniach objgtych gwarancjami lub rekojmia poprzedniego wykonawcy, Wykonawca
bedzie zobowigzany uwzgledniaé¢ informacje i zalecenia dostarczone przez Zamawiajacego oraz dochowaé szczegblnej
ostroznosci przy wykonywaniu Prac tak, aby nie spowodowaé utraty przez Zamawiajacego uprawniefi z tytutu gwarancgji lub
rekojmi dla Urzadzen.

Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach organizowanych przez Przedstawicieli Zmawiajacego dotyczacych uzgodnien,
harmonograméw, organizacji Prac oraz koordynacji i wspétpracy w zakresie realizacji Przedmiotu Umowy.

W celu realizacji umowy Wykonawca bedzie zobowiazany do podpisania uméw dzierzawy pomieszczeni koniecznych dla swoich
pracownikow.

Na czas przejgcia ustug Wykonawca zabezpieczy tymczasowe pomieszczenia socjalno-warsztatowe dla 0séb deklarowanych
do wykonania Ustug (np. kontenery), jezeli to bedzie konieczne.

Wykonawca zobowiazany jest do niezwiocznego informowania Przedstawiciela Zamawiajacego o powstaniu szkody
w Srodowisku spowodowanej dziataniem Wykonawcy.

Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialno$é za szkolenie oraz udzielanie instruktazy w zakresie bezpieczeristwa i higieny
pracy, ochrony Srodowiska i ppoz. zatrudnionych pracownikéw swoich podwykonawcéw zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
Instrukcji Organizacji Bezpiecznej Pracy, i Instrukcja ppoz. Zamawiajacego.

Terminy wykonania ustugi
Planowane terminy wykonywania ustugi: od podpisania Umowy do dnia 30.10.2025r.

Prace remontowe na obiekcie wykonywane beda podczas remontu bloku, ktéry planowany jest w okresie: od 01.05.2025 do
14.06.2025r.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo korekty harmonogramu prac obiektowych, o ktérej powiadomi Wykonawce z ¢o najmniej
2-tygodniowym wyprzedzeniem.

Wynagrodzenie i warunki ptatnosci

Wynagrodzenie ryczattowe za wykonanie ustugi musi obejmowac wszystkie koszty wykonania prac, w szczegblnosci: koszty
dostaw materiatow, robocizny, koszty pracy urzadzen, koszty utylizacji odpadéw powstatych podczas wykonywania prac,
koszty pracy sprzetu i transportu, koszty ogdine i zysk.

Wynagrodzenie bedzie podzielone na dwa etapy:
2.1. po wykonaniu remontu i dostarczeniu protokotéw technicznych,

2.2. po dostarczeniu dokumentacji powykonawczej.
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Postgpowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPiA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

3. Podstawa do wystawienia faktury bedzie protokét odbioru podpisany przez przedstawicieli obu stron.

VI. Gwarancia i warunki gwarancji
1. Gwarancja na wykonane prace min. 12 m-cy miesiecy liczac od daty odbioru korficowego prac i przystapienie do usuwania
zgloszonych wad niezwiocznie, nie pdzniej niz w ciagu 24 godzin od zgloszenia wady.

2. Celem zabezpieczenia praw Zamawiajacego na okolicznogé niewykonania lub nienalezytego wykonania Umowy Kontrahent
przedtozy Zamawiajacemu gwarancje

3. Wykonawca zobowigzany jest do posiadania przez caly okres obowigzywania Umowy ubezpieczenia od odpowiedzialnosci
cywilnej zwigzanej z prowadzona przez siebie dziatalnoscia, na standardowych rynkowych warunkach dla tego rodzaju
ubezpieczen, w uznanym towarzystwie ubezpieczeniowym, ktérego obszar dziatania obejmuje, co najmniej terytorium Polski
i ktory posiada na terytorium Polski swa siedzibe, na kwote o réwnowartosci minimum 3 000 000 zi (stownie: trzy miliony
zZiotych).

VIl. Miejsce Swiadczenia ustug
Migjscem Swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni Zamawiajacego w Zawadzie 26, 28-230 Potaniec.

V. Warunki organizacvine dla prawidtowe] realizacii prac

1. Wszystkie urzadzenia, materialy podstawowe, materiaty pomochnicze oraz sprzet niezbedny dla bezpiecznej realizacji prac
obiektowych na terenie Zamawiajacego zapewnia Wykonawca, ktéry ponosi wszystkie koszty w tym zakresie.

2. Transport technologiczny urzadzen, sprzetu, materiatow oraz odpadéw nalezy do zakresu Wykonawcy, zgodnie z zasadami
obowigzujgcymi na terenie Enea Elektrownia Pofaniec S.A.

3. Podczas wykonywania prac na terenie Enea Elektrownia Pofaniec S.A., Wykonawce obowiazujg aktuaine przepisy wewnetrzne
Zamawiajacego, a w tym instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Potaniec S.A, Instrukcja ochrony
przeciwpozarowej oraz przepisy w zakresie ochrony srodowiska naturalnego, z ktérymi Wykonawca jest zobowiazany zapoznaé
sie na etapie przed zlozeniem ostatecznej oferty cenowej.

4. Do obowiazkéw Zamawiajacego nalezy:

4.1. Udostepnianie posiadanej dokumentacji technicznej.

4.2. Koordynacja w zakresie organizacji prac w siedzibie Zamawiajgcego.
5. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy w szczegbinosci:

5.1. Skierowanie do wykonywania prac na terenie Enea Elekirownia Pofaniec S.A. pracownikdéw o wymaganych kwalifikacjach
zawodowych, spetniajacych wymagania okreslone w aktualnej instrukgji organizacji bezpiecznej pracy obowigzujacej
w Enea Elektrownia Pofaniec S.A.

5.2. Dostarczenie wymaganych instrukcjg organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Potaniec S.A., dokumentow
zarbwno na etapie skiadania oferty (kwestionariusz bezpieczeristwa dokument Z-6) jak i przed rozpoczeciem prac na
obiektach w Enea Elektrownia Potaniec S.A (dokumenty Z-1), w wymaganych terminach.

5.3. Dostarczenie dokumentéw z przeprowadzone;j utylizacji pozostatych wytworzonych przez Wykonawce odpadéw, zgodnie
z wymaganiami obowigzujgcej instrukgji.

X. Wizja lokalna

1. Zamawiajacy przewiduje (ale nie wymaga dla podmiotéw, ktérzy wykonywali prace na rzecz Enea Elektrowni Pofaniec w okresie
2 lat przed ztozeniem ofert) wizje lokalna w miejscu planowanych prac.

2. W celu przeprowadzenia wizji lokalnej nalezy po ukazaniu sie ogloszenia o zaméwieniu skontaktowaé sig z

v Wojciechem Krasa, kontakt: e-mail: woiciech.krasa@enea,pl:tel.: 15 865 61 80, kom. 885 905 416

3. Wizja bgdzie mozliwa w okresie 5 dni od daty ogloszenia przetargu.

4. Wizja lokaina musi byé poprzedzona szkoleniem przez stuzby BHP Eiektrowni i zaplanowana z min. 3 dniowym wyprzedzeniem
i przestaniem wypeionego druku Z-2.

Xl. Referencie

Referencje dla wykonanych ustug o profilu zblizonym do ustug bedacych przedmiotem przetargu (dostawy, montaze, remonty i
uruchomienia zabezpieczen elektrycznych $redniego napiecia) w obiektach przemystowych, potwierdzajace posiadanie przez
Wykonawce co najmniej 3-letniego dos$wiadczenia, poswiadczone minimum 2 listami referencyjnymi dla realizowanych ustug
o wartosci tacznej nie nizszej niz 500.000 z! netto.

Xil.  Warunki techniczne dopuszczenia do przetargu

1. Oferent potwierdzi przyjecie wymagan i zakresy prac okreslone w OPZ wraz z harmonogramem realizacji.

2. Oferent przedstawi specyfikacje proponowanych urzadzer wraz z ich opisem i parametrami technicznymi w jezyku polskim.
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Postgpowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPiA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ
Oferent przedstawi referencje okreslone j/w.
Oferent przedstawi wypetniony dokument Z-6 (Kwestionariusz bezpieczefistwa i higieny pracy dla Wykonawcow).

Oferent przedstawi wypetniona ankiete cyberbezpieczeristwa (Z-2/1/NS/B/3/2022).

. Organizacia realizaciji prac

Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcjg Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea
Elektrownia Pofaniec Spétka Akeyjna oraz Instrukcja Ochrony Przecnwpozarowej w Enea Elektrowma Potamec Spofka Akcyjna
dostepnymi na stronie: https: 2 .pl/pl dok
dla-wykonawcow-i-dostawcow

Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac na terenie Zamawiajacego jest opracowanie szczegbtowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

Na polecenie pisemne prowadzone s3 prace tylko w warunkach szczegélnego zagrozenia, zawarte w I0BP, pozostale prace
prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Robét (IOR) opracowanej przez Wykonawce i zatwierdzonej przez
Zamawiajgcego.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan zawartych w I0BP.
Wykonawca jest zobowiazany do zapewnienia zasobdw ludzkich i narzedziowych.
Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacii i wspétpracy.

Wykonawca zabezpieczy niezbedne wyposazenie, a takze $rodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji oraz w
dyspozycji Zamawiajacego, konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny sprzet oraz pracownikéw z wymaganymi
uprawnieniami.

8. Wykonawca jest zobowigzany do utylizacji wytworzonych.

9. Wykonawca bedzie $wiadczyt Ustugi zgodnie z:
- Ustawg Prawo budowlane;
- Ustawa o dozorze technicznym;
- Ustawg Prawo ochrony Srodowiska;
- Ustawg o odpadach;
- Zaleceniami i wytycznymi korporacyjnymi GK ENEA.
XiV. Raporty i odbiory
1.  Dokumentacja wymagana przez Zamawiajgcego w trakcie realizacji prac
Lp. Dokumentac/a: Wyn}:‘gana Dokument Zrédiowy:
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC W ELEKTROWNI:
Wykazy pracownikow skierowanych do wykonywania prac na X
4, | reecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. wraz z Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia
podwykonawcami (Zatgcznik Z-1. do dokumentu zwigzanego Potaniec S.A
nr 2 do I0BP)
2. m:?:ﬁﬁiﬁm danie przepustek tymczasowych dia x Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw
3. | Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdéw X Instrukeja przepustkowa dia ruchu osobowego i pojazdéw
4, mq;ﬁg&;ﬁ:f:;ﬁf:ygﬁ Wjazd i parkowanie na terenie " Instrukeja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazddw
5. | Instrukcja bezpiecznego wykonywania prac X Wykonawca
6. | Harmonogram realizacji prac X Wykonawca
7. | Dokumentacja techniczna wykonawcza (projekt) X Wykonawca
8. | Plan Kontroli i Badar producenta urzadzeri X Wykonawca
B W TRAKCIE REALIZACJI PRAC:
1. | Zmiana harmonogramu realizaciji prac X Wykonawca
2. | Raport z realizacji prac wraz z aspektami BHP X Wykonawca
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPiA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Oswiadczenie 0 zakoriczeniu prac X Wykonawca
Oswiadczenie o gotowosci do rozruchu

c PO ZAKONCZENIU PRAC:

1 gglboisozrzme zakoriczenia prac i gotowosci wykonanych prac do X Wykonawca
o Dokumentacja powykonawcza, jakosciowa, techniczna, X Wykonaweca
" | instrukcje, DTR
X Wykonawca
3. | Protokodt z utylizacji odpadéw Instrukcja postgpowania z odpadami wytworzonymi
w_Elektrowni Polaniec
4. | Sprawozdania wraz z protokotami X Wykonawca
5 Protokét odbioru korficowego X Wykonawca i Zamawiajacy

XV. Dokumenty wiaSciwe dla ENEA Potaniec S.A.: Dostepne na stronie internetowej Enea Potaniec S.A. pod:
bittps://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wykonawcow-i-
dostawcow

2.1. 0Og6lne Warunki Zakupu Ustug

2.2. Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej

2.3. Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy

2.4. Instrukcja Postepowania w Razie Wypadkéw i Naglych Zachorowari

2.5. Instrukcja Postepowania z Odpadami

2.6. Instrukcja Przepustkowa dla Ruchu materiatowego

2.7. Instrukcja Postepowania dla Ruchu Osobowego i Pojazdow

2.8. Instrukcja w Sprawie Zakazu Palenia Tytoniu

2.9. Zalgeznik do Instrukeji Organizacji Bezpiecznej Pracy-dokument zwigzany nr 4

2.10. Zmiana adresu dostarczania dokumentéw zobowigzaniowych

Zatacznik:
Integralng cze$cia Opisu Przedmiotu Zaméwienia jest Zatgcznik do OPZ - Specyfikacja techniczna - Szczegdtowy zakres prac.
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPIA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Zalacznik nr 1 do OPZ - Specyfikacja techniczna - Szczegbtowy zakres prac.

I.  Zakres prac remontowych dia bloku nr 2

1. Remont obwodéw sterowar armatury regulacyjnej, obwodéw kiap powietrza uszczelniajacego oraz obwodéw sterowar
palnikéw mazutowych, szaf sterowniczych ZL oraz szaf krosowych SK systemu Ovation wg zalacznika nr 1.1 poz. 1.

1.1. Zabezpieczenie aparatury pomiarowej i sterowniczej na kotle oraz turbinie, +5m o$ B, na okres mycia kotta, oraz zdjecie
tego zabezpieczenia po jego umyciu.
1.2. Rozkablowanie naped6w armatury regulacyjnej wg potrzeb.
1.3. Opracowanie protokotu z przeprowadzonego remontu w formie papierowej i elektronicznej (do uzgodnienia z
Zamawiajgcym)
1.4. Przeglad obwodéw sterowan armatury regulacyjnej w szafach ZL i SK.
1.4.1. Przeglad sterownikéw Servoster 04, wymiana stycznikéw, przekaZnikéw.
1.4.2. Przeglad listew zaciskowych, wymiana uszkodzonych zaciskéw.
1.4.3. Sprawdzenie obwodéw sterowari armatury regulacyjnej w szafach SK, porzagdkowanie okablowania, wymiana
przekaZnikéw, przeglad listew zaciskowych, wymiana uszkodzonych zaciskow.
1.4.4. Przeglad obwodéw sterowari armatury regulacyjnej na kotle i turbinie.
1.4.4.1, Regeneracja skrzynek sterowniczych.
1.4.4.2, Przeglad i porzadkowanie okablowania w skrzynkach i przy napedach.
1.4.4.3. Wymiana uszkodzonych dtawikéw i zaciskéw.
1.4.4.4. Przeglad aparatury i obwodéw palnikéw mazutowych UR1-URS.
1.4.4.5. Przeglad koricowek zapalarek HESI
1.4.4.6. Przeglad i konserwacja skrzynek palnikowych
1.4.4.7. Przeglad i sprawdzenie aparatury na stojakach przypalnikowych.
1.4.4.8. Przeglad instalacji powietrza sterujacego i chtodzacego, naprawa tras kablowych i tras impulsowych.
1.4.4.9, Wymiana filtréw, reduktordw itp.
1.4.4.10.  Przeglad szafy KU (sprawdzenie sterownikéw, przekaznikow, separatoréw, listew zaciskowych, wymiana
nieczytelnych opisow).
1.4.4.11.  Przeglad aparatury nadzoru ptomienia (fotokomérek, skaneréw, Swiatlowodow).
1.4.4.12. Sprawdzenie stanu technicznego skanera, wzmacniacza, widkna swiatlowodowego, soczewek, podigczei
elekirycznych, powietrza chtodzacego, mocowania skanera.
1.4.4.13. Czyszczenie skanera, optyki skanera,
1.4.4.14.  Doprowadzenie podtaczeri i przylaczy skanera, mocowania, do stanu technicznie prawidtowego.
1.4.4.15. Sprawdzenie i regulacja nastaw skanera i wzmachiacza korekta wycelowania skanera na pracujgcym
palniku/kotle.
1.4.4.16. Sprawdzenie prawidtowosci wskazai w systemie Ovation.
1.4.4.17.  Przeglad zapalarek HESI 90, w zakresie:
Sprawdzenia stanu technicznego podiaczen i okablowania zasilajacego zapalarke, demontazu lancy zapalarki,
sprawdzenie stanu lancy, kraricéwki lancy, wyczyszczenie lub wymiana. Sprawdzenie stanu technicznego rury
ostonowej lancy zapalarki, montaz lancy zapalarki w powrotniku. Sprawdzenie poprawnosci dziatania sitownika,
kraricéwek i zawordw sterujacych wraz z podigczeniami powietrza i zasilania cewek. Sprawdzenie stanu skrzynki
sterowniczej zapalarki, otwarcie i sprawdzenie elementéw zasilania zapalarki. Sprawdzenie dziatania zapalarki
przy otwartej skrzynce sterowniczej w tym prawidtowosci dziatania iskrownika, kondensatoréw i transformatora.
Préby rozpalania palnika, sprawdzenie poprawnosci pracy zapalarki i regulacja potozenia lancy wzgledem palnika.
1.4.4.18. Demontaz aparatury dla ewentualnych potrzeb remontowych w obrebie skrzyn palnikowych.
1.4.4.19. Wymiana zuzytych koficowek lancy zapalarek
1.4.4.20. Sprawdzenie sygnatdw sterownik - system OVATION.
1.4.4.21.  Prbby rozpalenia, regulacje przeplywu pary i mazutu, UR1-8.
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1.4.4.22.  Uruchomienie sterowania palnikami mazutowymi, UR1-8.
1.4.5. Przeglad obwodéw sterowan klap powietrza uszczelniajacego do MW1-6.
1.4.5.1. Przeglad aparatury pneumatycznej oraz obwodow sterowari.
1.4.5.2. Przeglad skrzynek obiektowych, zawordw, rozdzielaczy i filtrow.
1.4.5.3. Uruchomienie sterowan klap powietrza uszczelniajacego.

1.4.5.4. Wymiana i naprawa tras kablowych na zespotach miynowych.

1.4.6. Uruchamianie sterowan armaturg regulacyjna na probe ciénieniowg kotla.

1.4.7. Uruchomienie sterowar armatura regulacyjng na kotle i turbinie z systemu Ovation, po remoncie bloku.
1.4.8. Uruchomienie i sprawdzenie obwoddw sygnalizacji w szafach ZL.

1.4.9. Aktualizacja dokumentacji AKPiA w w/w zakresie (wersja elektroniczna).

1.4.10. Koordynacja prac montazowych i uruchomiel poszczegdinych sterowan z remontem budowlanym oraz
rozruchem urzadzen po remoncie bloku.

2. Remont napgdéw armatury regulacyjnej i armatury zaporowej w iloSci wg. Zatacznika nr 1.1 poz. 1 i poz. 2 obejmuje:

2.1. DemontaZz, montaz i uruchomienie napedéw (sitownikow) do przegladu napedu lub przegladu armatury - 50 szt.
Napedow.
2.2, Opracowanie protokotu z przeprowadzonego remontu w formie papierowej i elektronicznej (do uzgodnienia

Z zamawiajacym).
2.3. Przeglad i konserwacja napedéw armatury regulacyjnej i odcinajacej w zakresie:
2.3.1. Napeddw elektrycznych: NWA; AUMA; Schibell, obejmuje:

Czyszczenie sitownika. Sprawdzenia zamocowanie napedu do podstawy, Sruby (nakretki) poluzowane dokrecié,
brakujgce uzupetnié. Sprawdzenie zamocowania silnika i pokryw do korpusu napgdu, poluzowane $ruby i wkrety
dokreci¢ brakujace lub uszkodzone pokretia recznego sterowania uzupetnié. Nasmarowaé nakregtke pociggowa i punkty
smarne napedu. Odkrecenie oston mechanizméw wylacznikébw krancowych, regulacja mechanizméw kraricowek.
Sprawdzenie szczelnosci, uzupetnianie smaru lub oleju. Sprawdzié stan techniczny wiyk zasilajacej i sterujace;.
Sprawdzenie, dokrecania zaciskow, wymiana niesprawnych zaciskéw w obwodzie sterowania.

Przeglad i konserwacja napgdoéw: GZP-str. L i P., stacja RS1, RS2, RS3, R4 oraz napedéw 304A10, 304A11,304A18,
304A44, 304A4, 304A5, 304A6, 304A7,304A8, 304A9,108A1,108A2,302A1 i 302A2, AR50; ARG0-ARGS; AR51;
AR52; AR52A; 305A4;305A15; 305A151; 306A09.

2.3.2. Napedébw elektrycznych: ESW, ESL, SW, XIL, XS, EBRO obejmuje:

Czyszczenie sitownika. Sprawdzenie zamocowanie napedu do podstawy, Sruby (nakretki) poluzowane dokrecié,
brakujace uzupetnié. Sprawdzenie zamocowania silnika i pokryw do korpusu napedu, poluzowane $ruby i wkrety
dokrecié. Brakujace fub uszkodzone pokretta recznego sterowania uzupetnié. Przeglad uktadu hamulcowego napedu.
Odkrecenie oston mechanizméw wytgcznikéw  krafdcowych, regulacia mechanizméw krancowek. Sprawdzenie
szczelnodci, uzupelnianie smaru lub oleju. Sprawdzié stan techniczny wiyk zasilajacej i sterujgcej. Sprawdzenie,
dokrecania zaciskow, wymiana niesprawnych zaciskow w obwodzie sterowania.

Przeglad i konserwacja sitownikéw: AR45; AR46; ARA7, L1P; L1T; L2P; L2T, kierownic, powietrza goracego, powietrza
zimnego WM1-6, kierownic WP1, WP2, WS1 i WS2 oraz klap czopuchowych: 134A1,134A2.134A3.

2.3.3. Napeddéw pneumatycznych, obejmuje:

Czyszczenie sitownika. Sprawdzenia zamocowanie napedu do podstawy, Sruby (nakretki) poluzowane dokrecic,
brakujgce uzupetni€. Sprawdzenie szczelnoSci napedu i pozycjonera, usuwanie nieszczelnodci pneumatycznych.
Sprawdzenie mechanizméw wylacznikdw  kraficowych, regulacja. Sprawdzié stan techniczny wiyki sterujacej.
Sprawdzenie, dokrecania zaciskdw, wymiana niesprawnych zaciskow w obwodzie sterowania. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia pozycjonera wymiana ( przyjeto wymiane 2 szt.).

Przeglad i konserwacja silownikéw:16AR; AR36; 17AR; 37AR oraz uzupetnienie azotem hydroakumulatoréw.
2.3.4. Uruchomienie wszystkich sitownikéw wg. Zatgcznika nr 1, poz.1 oraz sitownikéw wg. Zatgcznika nr 1, poz. 2.
2.3.5. Usuwanie usterek na napedach podczas uruchamiania bloku.
3. Przeglad obwodéw w szafach zasilafi ZZ oraz szafie KUZB.
3.1 Przeglad aparatury w szafach ZZ 1-4 .
3.1.1. Zdjecie napigé z szaf zasilan w kierunku obiekt wg. potrzeb.

3.1.2. Sprawdzenie izolacji kabli, dokrecenie zaciskow, przeglad aparatury.
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Podanie napigé na szafy zasilan | podawanie napieé na obiekt.
Sprawdzenie sygnhalizacji z szaf ZZ01-04,
Dostawa i wymiana trzech kabli zasilajacych z szafy ZZ.
Przeglad obwodéw i szafy KUZB.
Przeglad obwodéw zabezpieczen w szafie KUZB, wymiana niesprawnych przekaznikéw,
Przeglad i wymiana przekaZnikéw sterowania klap francuskich,
Konserwacja i przeglad obwodow sterowania zaworu tréjdroznego i kos-6w, wiryskéw, zazbrojenia turbiny,

Przeglad wylacznikéw kraficowych, potozenia zaworéw szybkozamykajacych turbiny oraz przetwornikéw zaworéw
regulacyjnych WP, SP, AR-6w.

Uruchomienie sterowan zaworéw elektromagnetycznych KUZB.
Sprawdzenie powigzar zabezpieczefi cieplnych-elektrycznych.
Sprawdzenie blokad i zabezpieczer.

Wykonanie testéw zabezpieczeni cieplnych.

Wykonanie protokotu sprawdzer KUZB.

4. Przeglad armatek wodnych

4.1.

Armatki wodne

- czyszezenie ogdine armatki, kontrola kompletnosci armatki, kontrola stanu modutéw napedowych i potaczeri elektrycznych,
kontrola stanu pofaczenia kulowego, kontrola stanu weia elastycznego, kontrola stanu skrzynki przytaczeniowej, kontrola
szezelnosci potaczen wodnych, kontrola ruchu lancy wodnej, kontrola swobody ruchu weza elastycznego, kontrola pracy
mechanizméw napedowych, czyszczenie filtra wg potrzeb, kontrola systemu sterowania.

- remont 2 napedéw armatek wodnych ( 1 szt. Napedu poziomego i pionowego)

5. Materialy do wykonania przedmiotu umowy dostarcza Wykonawca. Prace nalezy wykonaé na podstawie dokumentacji AKPIA
bloku nr 2.
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPIA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec

Poz.1
Wykaz napeddw i obwod6w sterowari armatury regulacyjnej
g
Nazwa obwodu regulacji / sterowania - Typ ?-.J
opisl Typ sitownika-3 przetwornika | 5 % |
Zawdr regul. cign. pary do zdmuch.
1 | Luvo-ARO39 NWA 101-B-R-9--4-C | PPI-01/B KS75
Zawér regul. ci$n. wody zasil. do kotfa -
2 | ARO50 NWA 101-E-R-5-1-4-C | Transolver KS43
Zawor regul.cisn. wody wirysk.do pary
3 | wt-ARO51 ESL 01 06 PPI-01/B AR-51
Zawér regul. zrzut rozruch. wody z belki
4 | wtrysk. WP-ARD52 ESL 01.05 PPI-01/B AR-52
Zawor regul.cisn. wody wtrysk.do pary
5 | $w.-ARO52A ESL 01 06 PPI-01/B AR-52A
Zawor regul. temp.pary $w.za
6 | 1st.nitka2-AR060 rAB8B10-S35 EDWG-82 AR-60
Zawdr regul. temp.pary $w.za
7 | 1st.nitka2-AR061 rABS8B10-S35 EDWG-82 AR-61
Zawdr regul. temp.pary $w.za
8 | 1st.nitkal-AR062 rAB8B10-S35 EDWG-82 AR-62
Zawor regul. temp.pary $w.za
9 | 1st.nitkal-AROG3 rAB8B10-S35 EDWG-82 AR-63
Zawor regul. temp.pary $w.za
10 | 2st.nitka2-AR064 rAB8B10-S35 EDWG-82 AR-64
Zawdr regul. temp.pary §w.za
11 | 2st.nitkal-AR065 rAB8B10-S35 EDWG-82 AR-65
Zawor regul. temp.pary $w.za
12 | 3st.nitkal-AR066 rAB5Am7,5-L75 EDWG-82 AR-66
Zawor regul. temp.pary $w.za
13 | 3st.nitka2-AR067 rAB5Am7,5-L75 EDWG-82 AR-67
Zawor regul. temp.pary wtérnej str.P -
14 | AROGS rAB5Am15-L50 EDWG-82 AR-68
Zawor regul. temp.pary wtornej str.L -
15 | ARO69 rAB5Am15-L50 EDWG-82 AR-69
BTL5-C10-
MOQ100-P-
16 | Regulacja ilosci wody sprzegtem PZ1 ERSH6 S32 MS40
BTL5-C10-
MO100-P-
17 | Regulacja iloSci wody sprzeglem PZ2 ERSH6 §32 MS41
BTL5-C10-
MOQ100-P-
18 | Regulacja iloSci wody sprzegtem PZ3 ERSH6 S32 MS42
BTL5-C10-
Regulacja iloSci wody zaworem min. MOO50-P-
19 | przeplywu PZ1 ERSH6 S$32 MS40
BTL5-C10-
Regulacja ilosci wody zaworem min. MOQ50-P-
20 | przeptywu PZ2 ERSH6 S32 MS41
BTL5-C10-
Regulacja ilosci wody zaworem min. MOO50-P-
21 | przeptvwu PZ3 ERSH6 S32 MS42
Regulacja predkosci obrotéw podajnika
22 VLT-5027 PF/4..20mA
Regulacja predkosci obrotéw podajnika
23 VLT-5027 PF/4..20mA
Regulacja predkosci obrotéw podajnika
24 VLT-5027 PF/4..20mA
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Regulacja predkosci obrotéw podajnika
N4

25 VLT-5027 PF/4..20mA
Regulacja predkosci obrotéw podajnika

26 VLT-5027 PF/4..20mA
Regulacja predkosci obrotow podajnika

27 | N6 VLT-5027 PF/4..20mA
Klapa regul. temp.mieszanki goracego

28 | pow.do MW1-ARO70 ESW-04 PPI-01/B KS84
Klapa regul. temp.mieszanki goracego

29 | pow. do MW2-ARO71 ESW-04 PPI-01/B KS85
Klapa regul. temp.mieszanki gorgcego

30 | pow. do MW3 -ARQ72 ESW-04 PPI-01/B KS86
Klapa regul. temp.mieszanki gorgcego

31 | pow. do MW4 -ARO73 ESW-04 PPI-01/B KS87
Klapa regul. temp.mieszanki gorgcego

32 | pow. do MW5 -ARQ74 ESW-04 PPI-01/B KS88
Klapa regul. temp.mieszanki goracego

33 | pow. do MWG -ARO75 ESW-04 PPI-01/B KS89
Klapa regul. temp.mieszanki zimnego

34 | pow. do MW1 -ARO76 ESW-04 PPI-01/B KS78
Kiapa regul. temp.mieszanki zimnego

35 | pow. do MW2 -ARQ77 ESW-04 PPI-01/B KS79
Klapa regul. temp.mieszanki zimnego

36 | pow. do MW3 -ARO78 ESW-04 PPI-01/B KS80
Klapa regul. temp.mieszanki zimnego

37 | pow. do MW4 -AR079 ESW-04 PPI-01/B KS81
Klapa regul. temp.mieszanki zimnego

38 | pow. do MWS5 -ARO80O ESW-04 PPI-01/B KS82
Kiapa regul. temp.mieszanki zimnego

39 | pow. do MWG -ARO81 ESW-04 PPI-01/B KS83
Kierownice regul. ilo§¢ pow. do WP1 -

40 | AR103 SWe-27X PPI-01/A KS120
Kierownice regul. ilo§é pow. do WP2 -

41 | AR104 SWc27X PPI-01/A KS121
Kierownice regul. ilos¢ spalin za WS1 -

42 | AR105 SWd-28X PPI-O1/A KS122
Kierownice regul. ilosé spalin za WS2 -

43 | AR106 SWd-28X PPI-01/A KS123
Kierownice regul. ilo§é pow. do MW1 -

44 | AR109 ESW-19-01 PPI-01/B KS124
Kierownice regul. ilos¢ pow. do MW2 -

45 | AR110 ESW-19-01 PPI-01/B KS125
Kierownice regul. ilos¢ pow. do MW3 -

46 |AR111 ESW-19-01 PPI-01/B KS126
Kierownice regul. ilos¢ pow. do MW4 -

47 [AR112 ESW-19-01 PPI-01/B KS127
Kierownice regul. ilos¢ pow. do MWS5 -

48 | AR113 ESW-19-01 PPI-01/B KS128
Kierownice regul. ilosé pow. do MWG -

49 [AR114 ESW-19-01 PPI-01/B KS129
Klapa regul. ilos¢ pow. do narozy lewy-

50 |przod -AR211 ESW-19-01 PPI AR211
Klapa regul. ilo§¢ pow. do ofa lewy-

51 | przod -AR213 ESW-19-01 PPI AR213
Kilapa regul. ilosé pow. do narozy

52 | lewy-tyt -AR214 ESW-19-01 PPI AR214
Klapa regul. ilo§¢ pow. do ofa lewy-tyl

53 |-AR216 ESW-19-01 PPI AR216
Klapa regul. ilo§é pow. do narozy

54 | prawy-tyt -AR217 ESW-19-01 PPI AR217
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Klapa regul. ilo§¢ pow. do ofa lewy-tyl

55 |-AR219 ESW-19-01 PPI AR219
Klapa regul. iloS¢ pow. do narozy

56 | prawy-przod -AR220 ESW-19-01 PPl AR220
Klapa regul. ilos¢ pow. do ofa lewy-

57 | przod -AR222 ESW-19-01 PPI AR222
Regul. rozdzielacza miesz. pyt.pow.

58 | strona lewa ZM2 - AR224 XIRSa-32-0 Transolver AR224
Regul. rozdzielacza miesz. pyl.pow.

59 | strona lewa ZM5 - AR227 XIRSa-32-0 Transolver | AR227
Regul. rozdzielacza miesz. pyl.pow.

60 | strona prawa ZM2 - AR230 XIRSa-32-0 Transolver | AR230
Regul. rozdzielacza miesz. pyt.pow.

61 | strona prawa ZM5 - AR233 XIRSa-32-0 Transolver | AR233
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. lewy- PPI

62 | przéd ZM1 -UP1 ESW-16-03 UP1
Regul. kata paln. miesz. pyt.pow. lewy- PP

63 | przéd ZM2 -UP2 ESW-16-03 Up2
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. lewy- PPI

64 | przéd ZM3 -UP3 ESW-16-03 UP3
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. lewy- PPI

65 | przéd ZM4 -UP4 ESW-16-03 UP4
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. lewy- PPI

66 | przéd ZM5 -UP5 ESW-16-03 UP5
Regul. kata paln. miesz. pyt.pow. lewy- PPI

67 | przéd ZM6 -UPG ESW-16-03 UP6
Regul. kata pain. miesz. pyl.pow. lewy- PPI

68 | tytZM1 -UP7 ESW-16-03 UP7
Regul. kata paln. miesz. pyt.pow. lewy- PPI

69 | tytZM2 -UPS ESW-16-03 uP8
Regul. kata paln. miesz. pyt.pow. lewy- PPI

70 | tvt ZM3 -UPO ESW-16-03 UPg
Regul. kata pain. miesz. pyt.pow. lewy- PPI

71 | tyt ZM4 -UP10 ESW-16-03 UP10
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. lewy- PRI

72 |ty ZM5 -UP11 ESW-16-03 UP11.
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. lewy- PPI

73 | tytZM6 -UP12 ESW-16-03 UP12
Regul. kata pain. miesz. pyt.pow. PPI

74 | prawy-lyt ZM1 -UP13 ESW-16-03 UP13
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. PP

75 | prawy-tyt ZM2 -UP14 ESW-16-03 UP14
Regul. kata paln. miesz. pyt.pow. PPI

76 | prawy-tvt ZM3 -UP15 ESW-16-03 UP15
Regul. kata paln. miesz. pyt.pow. PPI

77 | prawy-tyt ZM4 -UP16 ESW-16-03 UP16
Regul. kata paln. miesz. pyh.pow. PPI

78 | prawy-tyt ZM5 -UP17 ESW-16-03 UP17
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. PPI

79 | prawy-tyt ZM6 -UP18 ESW-16-03 UP18
Regul. kata paln. miesz. pyt.pow. PPI

80 | prawy-przéd ZM1 -UP19 ESW-16-03 UP19
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. PPI

81 | prawy-przéd ZM2 -UP20 ESW-16-03 UP20
Regul. kata paln. miesz. pyt.pow. PPl

82 | prawy-przéd ZM3 -UP21 ESW-16-03 UP21
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. PPI

83 | prawy-przéd ZM4 -UP22 ESW-16-03 up22
Regul. kata paln. miesz. pyl.pow. PPi

84 | prawy-przéd ZM5 -UP23 ESW-16-03 UP23
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPiA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Polaniec

Regul. kagta paln. miesz. pyt.pow.

85 | prawy-przéd ZM6 -UP24 ESW-16-03 PPl UP24
Klapa odcinajaca pow. do OFA | lewy-

86 | przéd - ARO83 ESW-16-03 AR83
Klapa odcinajaca pow. do OFA Il lewy-

87 | przdd - AROSS ESW-16-03 AR85
Klapa odcinajaca pow. do OFA | lewy-

88 | przdd - AROS7 ESW-16-03 AR87
Klapa odcinajaca pow. do OFA Il lewy-

89 |tyt- ARO89 ESW-16-03 AR89
Klapa odcinajaca pow. do OFA | prawy-

90 | tyt- AR091 ESW-16-03 AR91
Klapa odcinajaca pow. do OFA Il prawy-

91 |tvt- ARO93 ESW-16-03 AR93
Klapa odcinajaca pow. do OFA | prawy-

92 | przod - ARO95 ESW-16-03 AR95
Klapa odcinajgca pow. do OFA Il prawy-

93 | przéd - ARO97 ESW-16-03 AR97
Kierownice regul. ilo¢ pow. do WPP1 -

94 | AR101 SWh-27X PPI-01/A AR101
Kierownice regul. ilo§¢ pow. do WPP2 -

95 | AR102 SWb-27X PPI-01/A AR102
Klapa odcinajaca pow. na narozu lewy-

96 | przéd ZM1-AR116 ESW-19-01 AR116
Klapa odcinajaca pow. na narozu lewy-

97 | przéd ZM2 -AR117 ESW-19-01 AR117
Klapa odcinajgca pow. na narozu lewy-

98 | przéd ZM3 -AR118 ESW-19-01 AR118
Klapa odcinajgca pow. na narozu lewy-

99 | przéd ZM4 -AR119 ESW-19-01 AR119

10 | Klapa odcinajaca pow. na narozu lewy-

O | przéd ZM6 -AR121 ESW-19-01 AR121

10 | Klapa odcinajaca pow. ha narozu lewy-

1 | tviZM1-AR122 ESW-19-01 AR122

10 | Klapa odcinajaca pow. na narozu lewy-

2 | tytZM2 -AR123 ESW-19-01 AR123

10 | Klapa odcinajaca pow. na narozu lewy-

3 | tyiZM3 -AR124 ESW-19-01 AR124

10 | Klapa odcinajaca pow. ha narozu lewy-

4 | tytZM4 -AR125 ESW-19-01 AR125

10 | Klapa odcinajaca pow. ha narozu lewy-

5 |tWZM6 -AR127 ESW-19-01 AR127

10 | Klapa odcinajaca pow. na narozu

6 | prawy-tyt ZM1 -AR128 ESW-19-01 AR128

10 | Klapa odcinajgca pow. na narozu

7 prawy-tyt ZM2 -AR129 ESW-19-01 AR129

10 | Klapa odcinajaca pow. na narozu

8 prawy-tyt ZM3 -AR130 ESW-19-01 AR130

10 | Klapa odcinajaca pow. ha narozu

9 | prawy-tyt ZM4 -AR131 ESW-19-01 AR131

11 | Klapa odcinajaca pow. na narozu

0 | prawy-tyt ZM6 -AR133 ESW-19-01 AR133

11 | Klapa odcinajaca pow. na narozu

1 | prawy-przdd ZM1 -AR134 ESW-19-01 AR134

11 | Klapa odcinajgca pow. na narozu

2 prawy-przéd ZM2 -AR135 ESW-19-01 AR135

11 | Klapa odcinajgca pow. na narozu

3 prawy-przéd ZM3 -AR136 ESW-19-01 AR136

11 | Kiapa odcinajgca pow. na narozu

L4 prawy-przéd ZM4 -AR137 ESW-19-01 AR137

Strona 12z 20

Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

M e



Postepowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont sredni AKPiA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec

11 | Klapa odcinajgca pow. na narozu

5 | prawy-przod ZM6 -AR139 ESW-19-01 AR139
11

6 | System automatyki uszczelnien Luvol

11

7 | System automatyki uszczelnieri Luvo2

11 | Zawor regul. temp. metali przeloty i

8 | korpusy AS1;2 -ARO16 NWA 1-D-R-5-1-4-C Transolver MS68
11

9 | Zawdr regul. temp. pary za S6 -AR031 | ESL 01.05 PPI-01/B MS110
12 | Zawdr regul. temp. powietrza za XL1 -

0 |ARQ33 ESL 01.06 PPI-01/B KS112
12 | Zawdr regul. temp. powietrza za XL2 -

1 |ARO34 ESL 01.06 PPI-01/B KS113
12 | Zawér regul. temp. pary za stacjg S3 -

2 | AR040 ESL 01.05 PPI-01/B KS106
12 | Zawbr regul. temp. pary za stacjg RS1 -

3 | AR041 rAB8AM15/60+L75 EDWG-82

12 | Zawdbr regul. temp. pary za stacjg RS2 -

4 | ARO42 rAB8AM15/60+L75 EDWG-82

12 | Zawor regul. temp. pary za stacjg RS3 -

5 |AR043 XiLRa 2-2-2-0-0 Transolver KS104
12 | Zawér regul. temp. pary za stacja S3 -

6 | ARO53 ESL 01.05 PPI-01/B KS107
12 | Zawér regul. temp. metalu korpusu

7 RS1-AR0O54 rAB5B10 EDWG-82

12 | Zawér regul. temp. metalu Korpusu

8 | RS2-AR055 rAB5B10 EDWG-82

12 | Zawdr regul. ilosc pary z upustu do S6 -

9 | AR0O57 ESL 01.04 PPI-01/B MS111
13 | Zawor regul. ci$n. pary w kolekt. 17ata

0 |-R4 ESW-04 PPI-01/B KS$108
13

1 | Zawor regul. ci$n. pary przed RS1 rAB18D30/120+S75 | EDWG-82

13

2 | Zawor regul. ci$n. pary przed RS2 rAB18D30/120+S75 | EDWG-82

13 | Zawor regul. ci§n. pary w kolekt. 17ata

3 -RS3 NWA 1-D-R-5-1-4-C Transolver KS103
13 | Zawor regul. delta para-mazut EINGANG/4..

4 pierscien dolny -16AR IT 252A0A 20 Ma KS96
13 | Zawér regul. reg.delta para-mazut EINGANG/4..

5 pierscien gérny -17AR IT 252A0A 20 Ma KS118
13 | Zawér regul. cién. na dopt. mazutu EINGANG/4..

6 | pierscien dolny -ARO36 IT 127D0Z 20 Ma KS76
13 | Zawor regul. cisn. na dopt. mazutu EINGANG/A..

7 pierécien gérny -AR037 IT 127D0Z 20 Ma KS77
13

8 Sterowanie zasuw pret.podajn. N1 ROZDZ.x4szt + EM KS155
13

9 Sterowanie zasuw pret.podajn. N2 ROZDZ.x4szt + EM KS156
14

O | Sterowanie zasuw pret.podajn. N3 ROZDZ.x4szt + EM KS157
14

1 Sterowanie zasuw pret.podajn. N4 ROZDZ.x4szt + EM KS158
14

2 Sterowanie zasuw pret.podajn. NS ROZDZ.x4szt + EM KS159
14

3 | Sterowanie zasuw pret.podajn. N6 ROZDZ.x4szt + EM KS160
14 | Zawdr regul. poziomu skroplin w

4 zbhiorn. RO -AR044 XILRa 2-2-2-0-0 Transolver KS97
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Postgpowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPIA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec

14
5 | Zawodr regul. cisn. pary w OC -AR045 ESL 01.06(SIPOS) PPI-01/B KSi14
14
6 | Zawér regul. ci$n. pary w OC -AR046 ESL 01.06 PPI-01/B KS115
14 | Zawér regul. temp. wody w zbiorn. ZWZ
7 |-ARO47 XILRb 3-3-2-0-0 Transolver KS116
14 | Zawdr regul. poziomu wody w ZWZ -
8 |ARQO49 ESL 01.04 PPI-01/B KS117
14 | Zawoér regul. poziomu wody w XW3 -
9 |[24R SWh-27X PPI-O1/A MS67
15 | Zawdr regul. poziomu wody w XW2 -
0 |25R SWh-27X PPI-O1/A MS66
15 | Zawor regul. poziomu wody w XW1 -
1 |26R SWb-27X PPI-01/A MS65
15 | Zawér regul. poziomu kondensatu w
2 |XN5-27R SWh-27X PPI-O1/A MS61
15 | Zawér regul. poziomu kondensatu w
3 | XN4-28R SWb-27X PPI-01/A MS60
15 | Zawbr regul. awaryjn. poziomu
4 | kondensatu w XN3 -29R ESL 01.06 PPI-01/B MS58
15 | Zawér regul. poziomu kondensatu w
5 | XN3-30R SWh-27X PPI-01/A MS59
15 | Zawor regul. poziomu kondensatu w
6 |CT2-31R SWhb-27X PPI-Q1/A MS57
15 | Zawor regul. cién. pary do uszczelnief -
7 |32R SWh-27X ALSTOM
15 | Zawér regul. poziomu kondensatu w
8 | KO1;2-41R SWb-27X ALSTOM
15 | Zawdr regul. przeplywu recyrkulacji w
9 | KO0L,2-42R SWb-27X PPI-01/A MS56
16 | Zawér regul. poziomu kondensatu w MS55,
0 | K01,2-43R SWb-27X PPI-O1/A 1
16 | Zawdr regul. poziomu skroplin w
1 | zbiorn. CT1-44R ESL 01.04 ALSTOM
16 | Zawor regul. poziomu skroplin w
2 | zbiorn. CT1 -44RA ESL 01.04 ALSTOM
16 | Zawor regul. poziomu w KO1;2- zrzut
3 brudn. kondens. -AR048 ESL 01.04 PPI-01/B MS48
BTL5-C17-
16 | Serwomotor zaworu stacji zrzutowej MO100-P-
4 | AR2str.L TM-25LP-EXTEND $32
BTL5-C17-
16 | Serwomotor zaworu stacji zrzutowej MO02100-P-
5 | AR4-str.P TM-25LP-EXTEND $32
BTL5-C10-
16 MO350-F-
6 Serwomotor zaworu regulacyjnego SP | TM-25LP-RETRAC S32
16
7 Serwomotor zaworu regulacyjnego WP
16 | Zawoér regul. temp.oleju MS64.
8 uszczelniajacego -45R ESL 01.04 PPI-01/B 1
16 | Zawér regul-tréjdrogowy temp.oleju
9 | smarnego -AR018 ESL 01.04 PPI-01/B MS64
17 | Zawoér regul. temp. destylatu za
0 | CB1;CD2-33AR ESL 01.04 PPI-01/B MS63
17 | Zawdr regul. temp.wody do }
1 | chiodz.wodoru -ARO19 SG 07.1-F07 RWG4020 MS62
17 | Zawér regul. poziomu skroplin w
2 | zbiorn. XB1 -AR026 ESL 01.04 PPI-01/B Cs22
17 | Zawoér regul. poziomu skroplin w
3 | zbiorn. XA1 -AR027 ESL 01.04 PPI-01/B Cs21
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Postgpowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPIA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec

17

Zawor regul. temp. wody sieciowej za
zbiorn. XB1 -AR030

ESL 01.04

PPI-01/B

Cs23

17

Klapki powietrza uszczelniajacego
MW1

17

Klapki powietrza uszczelniajacego
MW2

17

Klapki powietrza uszczelniajacego
MW3

17

Klapki powietrza uszczelniajacego
Mw4

17

Klapki powietrza uszczelniajacego
MW5S

18

Klapki powietrza uszczelniajgcego
MWG6

18

STEROWANIE PALNIKIEM UR1

18

STEROWANIE PALNIKIEM UR2

18

STEROWANIE PALNIKIEM UR3

18

STEROWANIE PALNIKIEM UR4

18

STEROWANIE PALNIKIEM UR5

18

STEROWANIE PALNIKIEM URG

18

STEROWANIE PALNIKIEM UR7

18

STEROWANIE PALNIKIEM URS

18

STEROWANIE-GZM

19

STEROWANIE -DRENAZ OLEJU

19

STEROWANIE-ZAZBROJENIE TURBINY

19

STEROWANIE-WTRYSK PODSTAWOWY

19

STEROWANIE-STACJA AR

19

STEROWANIE-WTRYSK DO NP.

19

STEROWANIE-WTRYSK UZUPELNIAJACY

19

STEROWANIE-KOS1

19

STEROWANIE-KOS2

19

STEROWANIE KLAPAMI ZWROTNYMI
WP
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Wykaz napedéw armatury odcinajacej

Postepowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPIA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec

Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Poz.2
%

LP | Opis technologiczny 8| & |8 o!Typnapedu
Zasuwa odcinajgca odsalanie z walczaka do

1 ROiRZ K [12 D3 NWA1AZ1A1B
Zasuwa odcinajgca odsalanie z walczaka na

2 RO K |0 B3 NWA1AZ1A1B
Zasuwa odcinajaca odsalanie z walczaka na

3 RZ K |9 D3 NWA1AZ1A1B

4 Zasuwa odwodnienia z przegrzewacza SL K |12 C3 NWAI1CZ1A1A

5 Zasuwa odwodnienia z przegrzewacza SP K |12 C3 NWA1CZ1A1A

6 Zasuwa awaryjnego zrzutu z walczaka K |12 C3 NWA101DZ1A1A

7 Zasuwa awaryjnego zrzutu z walczaka K 112 |C3 | NWA101DZ1A1A

8 Zasuwa recyrkulacji walczaka ECO K 148 C3 NWA1DZ1A1A
Zasuwa odwodnienia zza przegrzewacza

9 stropowego str.L K [12 C3 NWA1CZ1A1A
Zasuwa odwodnienia z przegrzewacza Il st.

10 konwekcyjnego str.L K |12 C3 NWA1CZ1A1A
Zasuwa odwodnienia zza przegrzewacza | st.

11 str.P K |12 C3 NWA1CZ1A1A
Zasuwa odwodnienia zza przegrzewacza | st.

12 Str.L K |12 C3 NWALCZ1A1A
Zasuwa odwodnienia zza przegrzewacza || st.

13 konwekcyjnego str.P K |12 C3 NWA1CZ1A1A
Zasuwa odwodnienia z przegrzewacza

14 stropowego i przewat. K 112 C3 NWALCZ1A1A

15 Zasuwa wydmuchu z nasciennego K |31 D3 NWA1CZ1A1A
Zasuwa odwodnienia przegrzewacza | st. |

16 ciggu K [12 C3 NWALCZ1A1A
Zasuwa odwodnienia przegrzewacza |l st.

17 konwekeyjnego str.P K |12 C3 NWAL1CZ1A1A
Zasuwa odcinajaca powietrze uszczelniajgce

18 na DM1 K |0 D3 NWA101BZ1A1A
Zasuwa odcinajgca powietrze uszczelniajgce

19 na DM2 K [0 D3 NWA101BZ1A1A
Zasuwa odcinajaca powietrze uszczelniajgce

20 na DM3 K |0 D3 NWA101BZ1A1A
Zasuwa odcinajaca powietrze uszczelniajgce

21 na DM4 K |0 D3 NWA101BZ1A1A

22 KLAPA CZOPUCHOWA STR. LEWA 40 D3 | XMATIC

23 KLAPA CZOPUCHOWA STR PRAWA 40 D3 | XMATIC

24 KLAPA CZOPUCHOWA NA 10S K 140 D3 | XMATIC
KLAPA POW USZCZEL DO KL CZOPUCHOWEJ

25 STR. LEWA K |40 D3 | XMATIC
KLAPA POW USZCZEL DO KL CZOPUCHOWE)

26 STR. PRAWA K |40 D3 | XMATIC
KLAPA POW USZCZEL DO KL CZOPUCHOWEJ

27 NA 10S K |40 D3 | XMATIC

28 Klapa odcinajaca powietrze z WK K |48 C3 ESW04
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Postgpowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPIA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec
Opis Przedmiotu Zamdwienia - OPZ

29 Zasuwa pary z upustu nri do XW3 M |0 A3 NWA101DZ1A1A

30 Zasuwa pary na poduszke z upustu nr2 M |0 A3 NWA1CZ1A1A

31 Zasuwa pary z upustu nr2 do XW2 M |0 A3 NWA101EZ1A1A

32 Zasuwa pary na poduszke z upustu nr3 M0 A3 NWA1CZ1A1A

33 Zasuwa pary z upustu nr3 do XW 1 M |0 H3 NWA101DZ1A1A

34 Zasuwa pary z upustu nr4 do XN5 M |5 H3 NWA101CZ1A1A

35 Zasuwa pary z upustu nr5 do XN4 M |5 H3 NWA1EZ1A1A

36 Zasuwa pary z upustu nré do XN3 M |5 H3 NWA101HZ1A1A

37 Zasuwa pary na smoczek SM1 M |5 H3 NWA1AZ1A1B

38 Zasuwa pary na smoczek SM2 M |5 H3 NWAIAZ1A1B

39 Zasuwa odcinajaca parg zkol.17atanaSM5 |M |56 H3 NWAI1AZ1A1B
Zasuwa odcinajgca pare z kol.17 ata na

40 SM1,2 M |5 H3 NWA1AZ1A1B

41 Zasuwa skroplin z X\W1 do XN5 M |-3,9 |H3 NWA1BZ1A1A

42 Zasuwa skroplin z XW1 do KO1 M |-3,9 |H3 NWA1CZ1A1B
Zrzut skroplinu ze szczytowych w ukfad

43 kondensatu M -7 REGADA
Zawor odcinajgcy odwodnienie sprzed reg. WP

44 centralnie M [-39 |A3 NWA1CZ1A1B
Zasuwa odwodnienia sprzed regulacji WP do

45 RR M |[-3,9 |A3 NWAL1CZ1A1B

46 Zasuwa grzania KWP M [-39 |A3 NWA1CZ1A1B

47 Zasuwa odwodnien przelotowych WP do RR M -39 |A3 NWA1CZ1A1A

48 Zasuwa odwodnienia zza AR56 do RR M -39 |A3 NWA1CZ1A1B

49 Zasuwa odwodnienia - koto regulacyine M [-3,9 |A3 NWA-4Zs

50 Zasuwa odwodnienia kadtuba WP M |-39 |A3 NWA-47Zs

51 Zasuwa oprdzniania KWP M [-3,9 |A3 AUMA-SA07.5.E07

52 Zasuwa odwodnienia przel. SP do RR M -39 |A3 NWA1CZ1A1A
Zasuwa odwodnienia sprzed regulacji SP do

53 RR M |-32 |A3 NWAL101CZ1A1A
Zawér odcinajgcy odwodnienie sprzed 17eg.

54 SP centralnie M [-39 |A3 NWA1BZ1A1A

55 Zasuwa grzania KSP M |-39 |A3 NWA1CZ1A1A

56 Zasuwa odwodnienia upustu nr3 do RR M -3, |A3 NWA101AZ1A1A

57 Zasuwa odwodnienia upustu nri do RR M -39 |A3 NWA101AZ1A1A

58 Zasuwa odwodnienia upustu nr5 do RR M -39 [A3 NWAL101AZ1A1A
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPIA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec

Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

59 Zasuwa odwodnienia upustu nr4 do RR M [-39 |A3 NWA101AZ1A1A

60 Zasuwa odwodnienia upustu nré do RR M |-3,9 |A3 NWA101AZ1A1A
Zasuwa odwodnienia zimnej szyny Il UP do RR

61 + C88 M -39 |A3 NWA101BZ1A1A
Zasuwa odcinajgca skropliny z XL1,2 na ssanie

62 PX M |7 H3 NWAL1CZ1A1A

63 Zasuwa na tloczeniu PK1 M -39 |A3 NWA101DZ1A1A

64 Zasuwa na wlocie kondensatu do XN3 M |-7 H3 NWAILCZ1A1A

65 Zasuwa na tloczeniu PK2 M |-7 H3 NWA1BZ1A1A

66 Zasuwa na wlocie kondensatu do CB1 M -7 H3 NWA1CZ1A1A
Zasuwa odcinajgca obejscia zasuw na

67 ttoczeniu PK1 M |7 H3 EBRO/EGOWS

68 Zasuwa odcinajaca odsysanie na SM5 M |5 H3 NWA1BZ1A1B

69 Zasuwa odsysania oparéw z K01, 2 doSM1 |M |5 H3 | NWA1CZ1A1B

70 Zasuwa odsysania oparéw z KO1, 2 do SM2 M |5 H3 NWA-16Zs

71 Zasuwa zrywu prozni M |5 H3 NWA1CZ1A1B

72 Zasuwa skroplin z XW2 na ZWZ K |23 C3 NWA1BZ1A1B

73 Zasuwa odcinajaca skropliny z XW2 do Xw1 K -39 |A3 NWA1AZ1A1B
Zawor odcinajacy obejécie zaworu

74 tréjdroznego M -39 |K3 NWA1AZ1A1B

(-7)m, blizej

Zawdér odcinajacy odpowietrzenie XW1 po osi B, str.

75 stronie wody zasilajgcej M | Bi2 EMS 3.25.

76 Zasuwa wirysku do RR1-5 M |0 H3 NWA1AZ1A1A

77 Zasuwa na wlocie wody chiodzacej do KO1 M | -7 H3 NWA 101DZ5M1A

78 Zasuwa na wiocie wody chtodzgcej do KO2 M |7 H3 NWA 101DZ5M1A

79 Zasuwa GZP - strona lewa M |5 C3 NWA101KZ1A1A
Zasuwa odcinajaca obejscie GZP, przed zaw.

80 Regulacyinym M |5 B3 NWA1CZ1A1A

81 Zasuwa GZP - strona prawa M |5 C3 NWAL01KZ1A1A

82 Zasuwa odcinajgca przed stacjg RS3 K |31 D3 NWA101EZ1A1A

83 Zasuwa odwodnienia sprzed GZP - str.L K |0 C3 NWA-4Zs

84 Zasuwa odwodnienia sprzed GZP - str.P K |0 C3 NWA-4Zs

85 Zasuwa wydmuchu z wtérnego K |67 D3 | NWA101FZ1A1A

86 Zasuwa wydmuchu z wtérnego K |67 | D3 |NWA101EZ1A1A
Zasuwa odwodnienia gorgcej szyny do RR +

87 c48 M |39 |A3 NWA1CZ1A1B
Zasuwa na obejSciu zaworu regulacyjnego AR

88 50 M |5 B3 NWA1HZ1A1A
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Postgpowanie nr NLZ/4100/1300016406/2025
Remont Sredni AKPIA bloku nr 2 w Enea Elektrownia Polaniec
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

89 Zasuwa odcinajaca wode zasilajaca do kotfa M |5 B3 |AOC-170

Zasuwa odcinajgca przed zaworem

90 regulacyjnym AR50 M |5 B3 NWA78BP63

91 Zasuwa odcinajgca ttoczenie PZ1 M |0 H3 NWA101HZ1A1A
Zasuwa na obejsciu odcinajacym wode do

92 kotta M |5 B3 NWA1DZ1A1A

93 Zasuwa odcinajgca tloczenie PZ2 M |0 H3 NWA101HZ1A1A

94 Zasuwa odcinajgca ttoczenie PZ3 M |0 H3 NWA101HZ1A1A

95 Zasuwa na wlocie wody do XW M |-3,9 [B3 | NWA101KZ1A1A

96 Zasuwa na wylocie wody z XW M -39 |B3 NWA101KZ1A1A

97 Zasuwa na obejéciu XW M |0 B3 NWA101HZ1A1A

98 Zasuwa gorgcego wirysku WP M [0 B3 NWA101DZ1A1A

99 Zasuwa odcinajaca wtrysk do stacji RS3 K |31 D3 NWA1CZ1A1A

100 | Zasuwa odcinajgca wode do wtryskow WP K |31 D3 NWA1DZ1A1A
Zasuwa wody do belki wtryskéw WP - uktad

101 | rozr. K |31 D3 NWA-167s

102 | Zasuwa zimnego wirysku WP M [0 B3 | NWA101DZ1A1A
Zasuwa odcinajaca zrzut wody z wirysku WP

103 | do ZWZ K |31 D3 NWA1DZ1A1A

104 | Zasuwa odcinajaca wode do wtryskéw SP K |31 D3 NWA1CZ1A1A

105 Zasuwa odcinajgca pare do LUVO K [48 D3 NWAILCZ1A1A

106 Zasuwa odcinajgca pare z kol.17 ata na blok K [31 D3 NWA1BZ1A1A

107 | Zasuwa pary na poduszke z kolektora 17ata |K |31 D3 NWA101BZ1A1A

108 | Zasuwa pary na barbotaz K |28 D3 NWA1BZ1A1A
Zasuwa pary z kolektora MBL 6ata na kolektor

109 | przyblok. K 123 D3 NWA78BP10ZS

110 | Zasuwa pary do instalacji mazutowej K |16 C3 NWA-16Zs

111 | Zasuwa pary z upustu 5 do XL 1.2 M [5 H3 NWA101DZ1A1A
Para z upustu 4 do XL 1.2 5

112 M Cc3 NWA1BZ1A1A

113 Zasuwa pary z kolektora 6 ata do XL1,2 K [12 D3 NWA-107Zs

114 | Zasuwa pary z IV upustu na wymiennik XB M |0 B3 NWA-40Zs

115 | Zasuwa pary z V upustu na wymiennik XB M |5 D3 NWA1DZ1A1A

116 | Zasuwa pary z VI upustu na wymiennik XA M |5 D3 NWALHZ1A1A

117 | Zasuwa dosilania do kondensatora M |-39 |B3 NWA101BZ1A1A

118 | Zasuwa odcinajaca wode z NX na KO M |-7 L3 EBRO/EGOWS
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119 | Zasuwa skroplin z XL1,2 do XN K |0 H3 NWA-10Zs
120 | Zasuwa skroplin z XL.1,2 do zbiornika ZF K |0 B3 NWA-10Zs
121 | Zasuwa awaryjnego zrzutu skroplin z XB M -39 |H3 | NWA1BZ1A1A
122 | Zasuwa awaryjnego zrzutu skroplin z XA M -39 |H3 NWA1BZ1A1A
123 | Zasuwa wlotu wody sieciowej do XA M |0 H3 NWA-16Zs
124 | Zasuwa wylotu wody sieciowej z XB M |0 H3 NWA-167s
125 | Przepustnica odcinajaca wylot z C0O1, 2, 3 M -39 |L3 EBRO/E100WS
126 | Zasuwa wody ruchowej do chiodnic PZ1 M |7 H3 | EBRO/EGOWS
127 Zasuwa wody ruchowej do chiodnic PZ2 M | -7 H3 EBRO/E6GOWS
128 | Zasuwa wody ruchowej do chiodnic PZ3 M |-7 H3 EBRO/EGOWS
Zasuwa wody do wygarn. UW1 - 3, kruszarek
129 |KR1-3 K |0 C3 | NWA-10Zs
Zasuwa odwodnienia z komory odwod. przeg.
130 |WPdoRZ K 12 C3 NWA1CZ1A1A
131 | Zawér parowy do gaszenia MW1 K |12 C3 AUMA SG03.1
132 | Zawor parowy do gaszenia MW2 K |12 C3 AUMA SG03.1
133 | Zawér parowy do gaszenia MW3 K |12 |C3 |AUMASGO3.1
134 | Zawér parowy do gaszenia MW4 K |12 C3 AUMA SG03.1
135 | Zawdr parowy do gaszenia MW5 K 112 Cc3 AUMA 5G03.1
136 | Zawdr parowy do gaszenia MW6 K |12 |C3 |AUMASGO03.1
137 Zasuwa odcinajgca ptukanie L1 K |31 C3 NWA101EZ1A1A
138 | Zasuwa odcinajgca ptukanie L2 K |31 C3 NWA101EZ1A1A
139 | Zawdr obejSciowy uktadu olejowego PM3 K |0
140 | Zawdr obejéciowy uktadu olejowego PM6 K |0
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